
®PaperStone
T h e  E a r t h ’s  S u r f a c eTM

SCHEDA TECNICA

®PaperStone  Certified
PaperStone® è un materiale ecologico per la produzione di mobili e arredi e più in generale per realizzare progetti ecosostenibili impiegati 

nell’architettura di interni.
 

É un composito particolarmente denso e viene prodotto con carta e cartoni riciclati al 100% post-consumo certi�cati FSC® e resina fenolica 

a base d’acqua VOC Free* ottenuta mediante la “processazione” dei gusci degli anacardi non contenente composti chimici derivanti dal 

petrolio denominata PetroFree™.

Grazie alla sua densità offre eccellenti caratteristiche tecniche quali: elevata resistenza alla trazione, alla compressione, all’impatto e alla 

�essione. 

Le sue speci�che tecniche indicano inoltre: un’alta resistenza agli acidi, ai raggi UV, non assorbe acqua ed in�ne ha un’ottima resistenza al 

fuoco ed alle alte temperature: �no a 180° senza mostrare alcun segno di bruciatura.

PaperStone® ha un gradevole aspetto simile a quello delle pietre naturali ma a differenza del marmo è caldo al tatto. 

Si lavora con macchinari ed utensili comunemente utilizzati in falegnameria.

É garantito 10 Anni dal momento dell’installazione.

*Non contiene composti organici volatili nocivi per la salute.

Composizione

materiale vergine                                                                                                      -

materiale riciclato pre-consumo     -

materiale riciclato post-consumo                                                                             80% fibre di cellulosa - 20% resina naturale 

altri materiali presenti      -

Lavorabilità 
TECNOLOGIE DI LAVORAZIONE 

Viene trasformato con gli stessi strumenti e tecniche utilizzate per i legni duri o più in generale per le cosiddette “solid surfaces”. 

Consente l’utilizzo di viti standard per il legno (ma è necessario pre-forare la super�cie) o inserire nello spessore elementi metallici �lettati.
 

E’ possibile giuntare le super�ci mediante l’utilizzo di speci�ci prodotti (vedi manuale di trasformazione).

Non è necessario verniciare o impermeabilizzare i pannelli. 

In ogni caso per la realizzazione di elementi orizzontali destinati ad un utilizzo particolarmente “gravoso”, quali banchi per la ristorazione, 

top cucine, bagni, si suggerisce un trattamento della super�cie mediante ceratura con prodotti certi�cati per il contatto coi cibi (vedi manua-

le di trasformazione).

Processi di finitura

Il materiale è resistente alle macchie e può essere pulito con un normale detergente per la casa non contenente candeggina. 

Pulizia e manutenzione
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Paneltech, produttore di PaperStone®, è membro del US Green Building Council (ente no pro�t che si occupa di sviluppare e promuovere 

in tutto il mondo la costruzione di edi�ci a basso impatto ambientale; la sede italiana è denominata Green Building Council Italia con sede 

a Trento.

PaperStone® è certi�cato dal programma SmartWood™ di Rainforest Alliance e Forest Stewardship e risponde ai requisiti richiesti per 

l’ottenimento dei crediti LEED® (Leedership in Energy and Evironmental Design) per la progettazione e la realizzazione di costruzioni ad 

elevate performance ambientali. 

La resina proprietaria denominata PetroFree™ non contiene fenoli derivanti da petrolio e non emette formaldeide.

La produzione di un pannello PaperStone® (3660 x 1530 x 25 mm.) rispetto a quella di un normale composito (realizzato in �bra vergine e 

con una normale resina) comporta il risparmio di circa:

2.333,7 litri di acqua - 1.055.000.000 joules di energia - 29,7 kg di rifiuti solidi - 57,6 kg di gas effetto serra - 12,5 kg di fenoli derivati dal petrolio 

Dati ottenuti mediante l’utilizzo di un sistema di calcolo EPA (utilizzo di energia in rapporto alla quantità prodotta)

Informazioni Ambientali

Principali Applicazioni
Strutturalmente rigido è adatto in applicazioni sia verticali che orizzontali.

Piani per tavoli - Piani cucina - Banconi - Mobili da esterno - Pareti divisorie - Rivestimenti per pareti e pavimentazioni - Facciate 

ventilate per edi�ci (PaperStone Cladding). 

Dimensioni Standard
Dimensioni: 3650 x 1530 mm.                                      

Spessori: 2,0 - 6,0 - 10 - 13 - 19 mm.

Dimensioni a richiesta
Dimensioni: 3050 x 1530 mm. -  2440 x 1530 mm.

Spessori: da 2,0 mm. �no a 30 mm.
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Vegetal oil (D2 simulant)
Olio vegetale (simulante D2) < 1 mg/dm2 *

www.sadun.it


